
铣工职业技能鉴定设施设备清单
铣工（初级）职业技能鉴定设施设备如下：

	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	铣床
	X6132、X5032
	1台/每位
	

	2
	分度头
	FW250
	1台
	

	3
	平口钳
	125
	1台
	

	4
	平口钳扳手
	相应平口钳
	1把
	

	5
	平口钳固定
螺栓板手
	相应平口钳
	1把
	

	6
	垫块
	对应工件
	1副
	

	7
	机用虎钳
	125
	1台
	

	8
	毛坯准备
	Ø40×260
	1件/每位
	具体规格
见图样

	
	
	166±0.5×30±0.05
	
	

	
	
	85±0.5×44±0.5×34±0.5
	
	

	
	
	Ø90×25
	
	

	
	
	Ø100±1×80±1
	
	

	
	刀具准备
	筒夹Ø3、5、8、10、12、16
	各1
	

	
	
	刀柄系统   相应刀具
	各1
	

	9
	量具准备
	百分表及表座0～5mm
	1套
	

	
	
	内径百分表5～10mm
	各1
	

	
	
	游标卡尺     0～150mm
	1把
	

	
	
	高度游标卡尺  0～300mm
	2把
	

	
	
	外径千分尺   0～25mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   25～50mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   50～75mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   75～100mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺  100～125mm
	1把
	

	
	
	万能角尺2′/0～320°
	1把
	


铣工（中级）职业技能鉴定设施设备如下：

	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	数控铣床
	XK714、VMC650
	1台/每位
	

	2
	平口钳
	相应机床
	1台
	

	3
	平口钳扳手
	相应平口钳
	1把
	

	4
	平口钳固定螺栓板手
	相应平口钳
	1把
	

	5
	垫铁
	对应工件
	1副
	

	6
	铣床
	X6132或X5032
	1台
	

	7
	分度头
	FW250
	1台
	

	8
	心轴及键
	依图样准备
	1套/每位
	45#钢

	9
	机用虎钳
	125
	1台
	

	10
	计算机
	安装数控加工仿真软件
	1台/每位
	

	11
	毛坯准备
	81×81×30 mm磨对两平面
	1件/每位
	45#钢

	
	
	185±0.5×145±0.5×45
±0.5
	
	

	
	
	Ø80±0.1×100
	
	

	
	
	90±0.5×45±0.5×40±0.5
	
	

	
	
	65±0.5×55±0.5×45±0.5
	
	

	
	刀具准备
	筒夹Ø3、5、8、10、12、16   
	各1
	

	
	
	刀柄系统   相应刀具
	各1
	

	
	
	铣刀 Φ160端铣刀盘
	根据图样准备
	

	
	
	镗刀杆及刀头 Φ38刀杆
	
	

	12
	量具准备
	百分表及表座0～5mm
	1套
	

	
	
	90°角尺    0级/100×63
	1把
	

	
	
	内径百分表10～18mm、18～35mm`
	各1
	

	
	
	游标卡尺     0～150mm
	1把
	

	
	
	游标深度尺   0～200mm
	1把
	

	
	
	高度游标卡尺  0～300mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   0～25mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   25～50mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   50～75mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   75～100mm
	1把
	

	
	
	万能角尺2′/0～320°
	1把
	

	
	
	塞尺0.02～0.50
	1把
	


铣工（高级）职业技能鉴定设施设备如下：
	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	数控铣床
	XK714、VMC650
	1台/每位
	

	2
	平口钳
	相应机床
	1台
	

	3
	平口钳扳手
	相应平口钳
	1把
	

	4
	平口钳固定螺栓板手
	相应平口钳
	1把
	

	5
	垫铁
	对应工件
	1副
	

	6
	铣床
	X6132、X5032
	1台/每位
	

	7
	分度头及尾座
	FW250
	1台
	

	8
	回转工作台
	400
	1台
	

	9
	心轴
	根据图样准备
	1套/每位
	45#钢

	10
	机用虎钳
	125
	1台
	

	11
	计算机
	安装数控加工仿真软件
	1台/每位
	

	12
	毛坯准备
	81×81×30 、81×81×15

磨对两平面   
	1件/每位
	45#钢

	
	
	143±0.05×114±0.05×16

±0.05     
	
	

	
	
	Ø164.7×50
	
	

	
	
	Ø120×22.5     W18Cr4V
	
	

	
	
	Ø126×20
	
	

	
	刀具准备
	筒夹Ø3、5、8、10、12、16
	各1
	

	
	
	刀柄系统   相应刀具
	各1
	

	13
	量具准备
	百分表及磁力表座0～5mm
	1套
	

	
	
	内径百分表0～10mm 、18～35mm
	各1
	

	
	
	游标卡尺       0～150mm
	1把
	

	
	
	游标深度尺     0～200mm
	1把
	

	
	
	高度游标卡尺   0～300mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺     0～25mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺     25～50mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺     50～75mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺    75～100mm
	1把
	

	
	
	万能角尺     2′/0～320°
	1把
	

	
	
	杠杆百分表及表座 0～0.8
	1把
	

	
	
	公法线千分尺   50～75mm
	1把
	

	
	
	齿厚卡尺       M1～M8
	1把
	


铣工（技师）职业技能鉴定设施设备如下：

	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	数控铣床
	XK714、VMC650
	1台/每位
	DNC程序传送功能

	2
	平口钳
	相应机床
	1台
	

	3
	平口钳扳手
	相应平口钳
	1把
	

	4
	固定螺栓板手
	相应平口钳
	1把
	

	5
	垫铁
	对应工件
	1副
	

	6
	铣床
	X5032、X6132
	1台/每位
	

	7
	压板、T形螺钉
	自定
	4套
	

	8
	平行垫铁
	45×65×200
	1副
	

	9
	万能分度头
	FW250
	1台
	45#钢

	10
	挂轮板、轴、挂轮
	FW250
	1台
	

	11
	心轴
	莫式4号柄直径27长80
	1根
	

	12
	平口虎钳
	
	1台
	

	13
	锥套
	7 ：24 内锥孔莫氏4号
	1个
	

	14
	圆工作台
	Ø250
	1台
	

	15
	计算机
	5轴数控铣加工仿真软件
	1台/每位
	

	
	
	能够运行cad/cam软件，具备曲面造型、能够读Parasolid(*.s_t)格式数据、5轴铣加工编程和后置处理（系统按照加工仿真系统确定）功能
	
	

	16
	毛坯准备
	Ø70±0.1×36×0.1
	1件/每位
	45#钢

	
	
	Ø80×31、110×80×20
	
	

	
	
	105×22×60     铝材
	
	

	
	
	100×100×20    HT200
	
	

	
	
	Ø100+0.03  0×12 0 -0.03 
	
	

	
	刀具准备
	筒夹Ø 4、6、8、10、16、20  
	各1
	

	
	
	刀柄系统   相应刀具
	各1
	

	
	
	镗刀杆   Ø 20×180 莫氏4号柄
	1把
	

	
	
	锥套   外锥7：24  内锥莫氏4号
	各1
	

	
	
	钻夹头     1～13
	1把
	

	
	
	麻花钻Ø4、Ø16
	各1
	

	17
	量具准备
	百分表及表座0～5mm
	1套
	

	
	
	块规  83块/套
	1套
	

	
	
	游标卡尺     0～150mm
	1把
	

	
	
	检验心轴    Ø300-0.021   长度200
	3件
	

	
	
	正弦规100×80
	1把
	

	
	
	表面粗糙度样块
	1套
	

	
	
	塞规Ø10H7
	1把
	

	
	
	塞规Ø16H7
	1把
	

	
	
	外径千分尺   0～25mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   25～50mm
	1把
	

	
	
	精密水平仪
	1把
	

	
	
	可调量块
	1把
	

	
	
	等高块
	1块
	

	
	
	平尺
	1把
	

	
	
	角尺
	1把
	

	18
	工具准备
	活络扳手    300×36
	1把
	

	
	
	双头扳手17×19
	1把
	

	
	
	双头扳手22×24
	1把
	

	
	
	双头扳手27×30
	1把
	

	
	
	双头扳手32×36
	1把
	

	
	
	铜锤1.5Kg
	1把
	

	
	
	螺丝刀 一字
	1把
	

	
	
	划针
	1把
	

	
	
	油石
	自定
	刃磨刀具用

	
	
	研磨粉
	自定
	

	
	
	铜皮
	自定
	


铣工（高级技师）职业技能鉴定设施设备如下：

	序号
	名  称
	规格型号或技术要求
	数量
	备  注

	1
	数控铣床
	XK714、VMC650
	1台/每位
	FANIC 0i系统

	2
	铣床
	X5032型、X6132型
	1台/每位
	

	3
	万能立铣头
	XC61324型
	1件/台
	

	4
	万能分度头
	FW250型
	1套/台
	

	5
	机用台虎钳
	
	1件/台
	

	6
	挂轮板、轴、挂轮
	FW250型
	1套/台
	

	7
	心轴
	莫式4号柄直径32长50
	1件/台
	

	
	
	莫式4号柄直径24长30
	
	

	8
	三座标测量仪
	测量软件包：
基本几何元素测量程序

形位公差测量程序

轮廓测量程序测针

直测针星形测针

其他必需的测量仪附件
	1台
	

	9
	激光干涉仪
	
	1台
	

	10
	计算机
	FANUC LADDER-III软件
	1台/每位
	

	
	
	5轴数控铣加工仿真软件
	
	

	
	
	CAD/CAM软件，具备曲面造型、能够读Parasolid(*.s_t)格式数据、5轴铣加工编程和后置处理（系统按照加工仿真系统确定）功能
	
	

	11
	图纸准备
	测件1的检测要求图
	1套/每位
	打印测件的试题图，和试题单一齐给考生

	
	
	测件2的检测要求图
	
	

	
	
	测件3的检测要求图
	
	

	
	
	测件4的检测要求图
	
	

	12
	毛坯准备
	按图纸“测件1”加工
	1件/每位
	考点应根据试题要求进行检测,得到标准数据,供评分时使用

	
	
	按图纸“测件2”加工
	
	

	
	
	按图纸“测件3”加工
	
	

	
	
	按图纸“测件4”加工
	
	

	
	
	蜗轮    按图准备
	1件/每位
	

	
	
	三组合件  按图准备
	
	

	
	
	盘形凸轮  按图准备
	
	

	
	
	二组合件  按图准备
	
	

	
	
	圆柱凸轮  按图准备
	
	

	13
	刀具准备
	镗刀杆   莫式4号直径20长180
	1把/台
	

	
	
	端铣刀  Ø 200
	1把/台
	

	14
	量具准备
	杠杆百分表/百分表及表座0～5mm
	1套
	

	
	
	铣床用表面粗糙度样块
	1套
	

	
	
	游标卡尺     0～150mm
	1把
	

	
	
	深度卡尺0～200mm
	1把
	

	
	
	高度尺0～200mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   0～25mm
	1套
	

	
	
	外径千分尺   25～50mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   50～75mm
	1把
	

	
	
	外径千分尺   75～100mm
	1把
	

	
	
	内径百分表10～18mm、18～35mm、35～50mm
	各1
	

	
	
	检验平板 600×800mm（参考规格）
	1件
	

	
	
	V型架  105×100×80（参考规格）
	1件
	

	
	
	工作台
	1件
	

	
	
	平尺
	1把
	

	
	
	角尺
	1把
	

	15
	工具准备
	分析纯酒精、清洁回丝等辅助用品
	自定
	

	
	
	CF存储卡
	1套
	

	
	
	PCMCIA转接卡
	
	

	
	
	内六方扳手
	1套
	

	
	
	平行垫铁
	2副
	

	
	
	RS232串口线
	1根
	

	
	
	划针、样冲
	自定
	

	
	
	手锤1.5Kg
	1把
	

	
	
	活络扳手  0～300mm
	1把
	

	
	
	螺丝刀 一字
	1把
	

	
	
	铜皮   0.5×30×150mm
	自定
	

	
	
	飞刀样板     模数3
	1把
	

	
	
	双头扳手22×24
	1把
	

	
	
	双头扳手27×30
	1把
	

	
	
	双头扳手32×36
	1把
	

	
	
	压紧螺栓
	4套
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